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Do izolowania cieplnego uzywa si¢ cze-
sto warstw powietrznych. Doswiadczenie
poucza, ze warstwy powietrza o wigkszej
grubosci posiadaja bardzo nikla zdolnosé
izolacyjna, poniewaz promienie cieplne
przechodza swobodnie przez zapelniong
powietrzem przestrzen i powoduja straty
ciepla bezposrednio. Wobec powyzszego
zachodzi konieczno$é dzielenia przestrze-
ni tych na liczne strefy, celem zmniejsze-
nia réznicy w temperaturze poszczegél-
nych plaszczyzn, promieniujacych cieplo.
Podzial taki mozna np. osiggnaé, wypel-
niajac wolng przestrzeri luZznemi materja-
tami, jak np. warstwami falistej tektury
lub azbestu.

‘Znane jest réwniez zastosowanie po-

srebrzonych powierzchni szklanych celem
zapobiezenia stratom ciepla przez prze-
strzenie, z ktérych powietrze zostalo usu-
niete. Jest tez znane stosowanie w celach
izolacyjnych warstw powietrznych, ogra-
niczonych  blyszczacemi blachami, w
pierwszym rzedzie pocynowanemi blacha-
mi zelaznemi. Proponowano juz réwmiez
zaopatrywaé teblachy wwytlaczane garby,
ktérych zadaniem jest utrzymywanie peo-
szczegélnych blach dokladnie w odpowied-
niej odleglosci od siebie. Jednak wszyst-
kie te sposoby nie znalazly szerszego za-
stosowania w technice izolacyjnej, ponie-
waz posiadaja te wielka niedogodnosé, ze
blacha powoduje zawsze zbyt wielka stra-
te ciepla wskutek przewodzenia ciepla w
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miejscach styku lub w miejscach, w kto-
rych stykaja si¢ wytloczone garby, przy-
czem cieplo przechodzi z jednej blachy na
druga. Poza tem blachy sa zbyt drogie i
niewygodne w zastosowaniu; np. przy izo-
lowaniu rur trzeba kazdw blache dla kai-

daj $rednicy rur wyginaé zapomoca ovdpo- .

wiednich maszyn. Sztywnosé zas blach wy-
woluje przy zastosowaniu wigkszej liczby
plaszczy stopniowe rozluznianie si¢ pola-
czefi, poniewaz wewngtrene plaszcze bla-
szane, podlegajace dzialaniu wyzszej tein-
peratury, rozszerzaja sie wskutek ciepla
wiecej, niz zewnetre.

Wynalazek niniejszy usuwa wszystkie
te niedogodnosci, posiadajac jedmoczesnie
wielkie zalety, Zamiast blach stosuje si¢
cienkie atkusze lub platy metalowe, np.
platy glinowe. Platy metalowe wedtug ni-
niejszego wynalazku sa tak cienkie, ze
mozna je zwijaé na walki jak papier { na-
dawaé im bez trudnosci pezadany ksztait.
Grubos$é uzywanych platéw moze wynosié
np. od 0,002 do 0,05, a nawet do 0,1 mm.
Poza usunieciem niedogodnosci, ktére do-
tychczas uniemozliwialy praktyczne za-
stosowanie wyzej opisanych sposobéw, wy-
nalazek niniejszy. umozliwia otrzymywanie
izolacji, posiadajacej powazne - zalety.
Gibwna maletq zastosowania cienkich pta-
téw jest to, iz mimo wysokiego wspdlczyn-
nika prrewodzenia ciepla wedluz platow
metalowych przeplywa tylko nieznaczna
itok¢ ciepta. Wskutek tego prezez imiejsca,
w ktérych stykaja si¢ poszczegélne platy,
orhr thiéjsea, w ktdrych czeéci izolowane,
posiadajice wysokq temperature, dotykaja
si¢ bezposrednio, przeplywaja bardzo ma-
fe ilosci ciepla. Nastepna zaletq zastoso-
Wwahéa cienkich platdéw jest ta okolicznosé,
it prgy romssérzahiu si¢ wskutek dziala-
nia viepla cienki plat wypacka sie, wsku-
tek ozego nie wywieta weale kmaczniej-
~ ozefd nhoisku na miejsca przymocowanida;

prey dadbosowaniu zas§ blach grubszych i
9rzy ixoldwaniu - zapomocq materjaléow
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stalych zachodza przesunigcia wzgledne
ceesci izolowanych i izolacji, ktére powo-
duja powolne rozluznianie sie¢ izolacji.

. Zuzycie materjalu jest przy izolowaniu
zapomocy cienkich platéow metalowych na-
der male, wskutek czego izolacje te sa ta-
nie i nadzwyczaj lekkie. Waga takiej izo-
lacji wynosi mniej niz 1/,, do 1/,, wagi izo-
lacji zwykle wuZywanej, a pojemnosé
cieplna jest bardzo mata.

W por6wnaniu z fzolacja wysokowar-
tosciowa, wykonana z materjatéw, zlozo-
nych z organicznych zwiazkéw chemicz-
nych, izolacja wedlug wynalazku niniej-
szego posiada réwniez te zalete, Ze nie po-
chlania zupelnie wody i nie jest palna, po-
mimo bardzo duzych przestrzeni powietrz-
nych. :

Wedlug zasad poprzednio opisanych
mo2na np. wytwarzaé plyty izolujace, roz-
pinajac na ramie, wykonanej z odpowied-
niego taterfatu, blyszczace platy meta-
lowe.

Przy zastosowaniu wynalazku do izolo-
wania przewodéw prowadzacych pare,
plyny chlodzace i t. d. stosuje si¢ izolacje
z platow metalowych, posiadajacych
ksztalt wspétsrodkowych walcéw, pomie-
dzy ktéremi znajduja si¢ przestrzenie po-
wietrsne, Odstep pomiedzy peszczegdlne-
mi platami i oparcie ich na rurach usku-
tecznia si¢ zapomoca pierécieni azbesto-
wych, umieszczonych w odpowiednich ed-
st¢pach na rurze oraz pomigdzy poszéze-
golnemi platami. Mogna ten sam wynik o-
siagha¢ w inay sposéb, np. réwniez zapo--
moca metalowej tasmy, zaopatrzonej w
odpowiednie wystepy, przyczem wystepy
te mozna wytloczyé na tasmie.

Przy wytwarzaniu czesci podlegajacych
izolacji nalezy czesto umieszczaé jedno-
czesnie podporki do izolacji wedlug wyna-
lazku, Podpérki te moge posiadaé ksztalt
pretéw, deber i t. d, wystajacych z po-
wierzchni danej czesci. Oprécz tego moina

‘réwni¢k wykohaé wystepy w materjale izo-




lujacym, ktdre shusa do wiizymywania ad-
stepdw pomiedzy warstwami izolacyjnemi
i pawierzchniami, ktére maja byé izolowa-
ne. Wystepy te umieszcza si¢ w jakikol-
wiek odpowiedni sposéb na materjale izo-
lacyjnym, lub wytwarza si¢ zapemoca wy-
tlaczania na materjale izolacyjnym. Izola-
cje wedlug wynalazku naklada sie na ru-
ry ulozone w sieci lub tez wyrabia sie ja w
ksztalcie gotowych pélwalcow izolacyij-
nych,

Izolowanie kolnierzy, krzywek, zawo-
w 1 innych ezesci o nieregularnych
ksztaltach przedstawia specjalne trudmo-
sci. Izolacje tych czgsci bowiem trzeba
czesto zmiemiaé, celem kontrolowania
szczelnosci polaczen i dociagania rezluz-
nionych polaczen srubowych. W tym celu
uzywa si¢ dotychczas zmanych oston, wy-
konanych z blachy i wypelnienych mate-
rialami izolujacemi, np. tektura azbesto-
wa, ktare luzno obejmuja izolowang czesé.
Skutecznosé izolacyjna powyiszych osion
jest da pewnego stapnia ograniczona, po-
niewaz oslony opieraja si¢ zwykle bezpo-
$rednio lub posrednio zapomaca wkladek
z cienkich kawalkéw azbestu na goracej
rurze, zaopatraonej w zawér lub kolnierz.
Poza tem obie sapary, nieadzowne pomie-
dzy caesciami izolacji, umozliwiaja szyb-
ka wymiang pewietrza pomiedzy wnetrzem
oslony i otacaajacem ja powietrzem ze-
wnetrznem. Wreszcie, ze wzgledu na skom-
plikowang rabotg blacharska, tak wykona-
ne oslony sa bardzo drogie i zajmuja przy
przewozeniu duzo cennego miejsca.

Sposéb wykonania izolacji wedlug wy-
‘palazku niniejszego usuwa wszystkie wy-
mienione powyzej niedogednosci.

Izolacje wykonywa si¢ mianowicie w
ten sposéb, iz owija si¢ podlegajaca izo-
lowaniu cze¢$é cienkiemi platami metalowe-
mi w taki sposéb, aby platy nie dotykaly
bezposrednio izolowamych powierzchni,
lecz dotykaly czesci podlegajacych izolo-
"waniu tylko w niewielu pumktach, tworzac
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prawie wszedzie wypelnione powietrzem
przestrzenie, wskutek nieregularmosci po-
wierzchni czesci izolowanej ovaz platow
izolujacych, Plat metalowy powinien ofa-
czaé przedmiot izolowany w podebny spor
sab, jak to ma miejsce przy owijaniu przed-
miotow papierem. W ten sposéh uniemozli-
wia si¢ promieniowanie ciepla & qzes¢i do-
racej, poniewaz blyszczacy plat metalowy
odrzuca wszystkie promienie cieplne zpo-
wrotem. Poza tem wyzyskuje sic wysoka
zdolnosé izolacyjna powietrza, znajdwia-
cego sie pomiedzy czeéeia izolowana a o-
winigciem. Mala ilos¢ punktéw styku po-
miedzy platem i goracem cialem powodu-

je bardzo male obmizeni¢ skutecznosci o-

chrony izolacyjnej, poniewaz przewodni-
ctwo ciepla cienkich platéw metalowych
jest bardzo male. Ilasé¢ puaktow styku
mozna znacznie zmniejszyé, nakiadajac na
wszystkie miejsca, w ktérych plat metalo-
wy moglhy bezposrednio dotykaé caqsei
goracej, warstwy izolujace, np. kawalki
tektury azbestowej. Mozna réwmiex zaste-
sowaé podpory z drutu, blachy luh imnych
odpowiednich materjaléw, ktére utrzymu-
ja plat metalowy wezedaie w pewnym mi-
nimalnym odstepie od izolowamej pe-
wierzchni.

W celu zmniejszenia straty ciepla wy-
starcza zwykle jednorazowe owiniecia p¥a-
tem metalowym w sposéb episany. Kosaty
takiej izalacji wynosza tylko bardzo ma-
ta czeéé kosztow izolacji, znanych detych-
czas. Skoro izolacja stanie si¢ mieazcaelna,
odwija si¢ platy metalowe i nawija si¢ je
ponownie, lub uzywa si¢ mowych platéw,
co nie jest kosztowne wobec niskiej ceny
platow metalowych. Przy izolawaniu cag-
sci niewymagajacych specjalnej wysoko-
wartoéciowej izolacji oraz jeieli cienkie
platy metalowe nie sa narazone na niebez-
pieczeristwo uszkodzenia ich, speséh izo-
lowania wedlug wynalazku jest zupeinie
wystarczajacy. Mozra jednak esiagnaf lep-
sz3 izolaoje, stesujac wieksza liczhe pla-



‘t6w metalowych, oddzielonych od siebie
warstwami powietrza. Aby uchroni¢ ca-
tosé izolacji od zewnetrznych uszkodzen
umieszcza sie dodatkowo zewngtrzna osto-
ne¢ z blachy lub innego, posiadajacego od-
powiednia wytrzymalosé materjatu, ktora
jednak pokrywa si¢ platem metalowym,
‘lub na ktérej umieszcza si¢ plat metalo-
wy w pewnym Sci§le okreslonym odste-
pie od oslony. Wynalazek niniejszy moz-
na réwniez zastosowaé do uzywanych do-
tychczas oslon polaczen rurowych zaopa-
trujac oston¢ powyisza po stronie we-
wnetrznej w blyszczacy plat metalowy
lub umieszczajac wewnatrz oslony jeden
lub kilka platéw metalowych, oddzielo-
nych od siebie warstwami powietrznemi.

W wielu zastosowaniach wynalazku

jest korzystne wypelnianie przestrzeni po-
wietrznych, znajdujacych si¢ pomiedzy
- platami metalowemi, bardzo luZznym ma-
terjalem, np. welna szklana, welna zuzlo-
wa, wléknami azbestowemi i t. d., przy-
‘czem grubosci tych warstw wypelniajacych
‘moga byé mniejsze, niz przy uzyciu izola-
cyj, w ktérych nie umozliwiono wymiany
‘ciepla . zapomoca promieniowania przez
przestrzenie, wypelnione powietrzem.

Jako materjalu wypelniajacego wolne

‘przestrzenie uzywa sie réwniez blyszcza-
-cych cienkich platéw metalowych. Zastoso-
wanie takich blyszczacych cienkich ptatéw
metalowych do wypelniania wolnych prze-
. strzeni przedstawia jedna z odmian ni-
niejszego wynalazku.

Cienkiemi ptatami metalowemi mozna
wypelniaé najrozmaitsze przestrzenie wol-
ne, zwlaszcza przestrzenie o ksztalcie nie-
regularnym, przy ktérych zastosowanie in-
nych materjaléw izolujacych przedstawia
znaczne tridnosci. Przytem chroni sie izo-
lujace platy przed bezposredniem zetknie-
-ciem si¢ z powierzchnia cieply lub zimna
czesci podlegajacej izolowaniu zapomoca
-zle przewodzacych cieplo warstw, wzgled-
-nie naktadek lub wkladek izolacyjnych,

lub tez ukladajac platy metalowe ma bly-
szczacych plaskich lub zwinietych ptatach,
wreszcie pomigdzy niemi. W kazdym razie
umieszczenie cienkich platéw metalowych
zalezy od warunkéw, w jakich uskutecz-
nia si¢ izolowanie, od ksztattu izolowanych
powierzchni oraz od sposobu wykonania
zewnetrznej ostony.

Grubosé i ksztalt poszczegélnych bly-
szczacych cienkich platéw metalowych, z
ktérych sklada si¢ materjal izolujacy, mo-
ga by¢ rozmaite. Zwykle stosuje si¢ wpraw-
dzie bardzo cienkie platy metalowe, a wigc
wstegi lub platki o grubosci bibulki, two-
rzace mas¢ bardzo luzng w rodzaju lame-
ty, lub tez platki lub tasmy nieco grubsze,
ktére posiadaja woéwczas pewna sztyw-
nosé. W kazdym razie nalezy przy zasto-
sowaniu takich platkéw lub tasm o wiek-
szej lub mniejszej sztywnosci unikaé glad-
kiego uwarstwowienia calosci, nadajac im
ksztalt jak najmniej ptaski. W ten sposéb
ukladaja si¢ poszczegélne platki lub ta-
$§my, tworzace nieregularne wolne prze-
slrzenie pomiedzy soba; w zadnym za$ ra-
zie nie nalezy tworzyé warstw, bezposred-
nio dotykajacych si¢ na calej powierzchni,
pomiedzy ktéremi mie byloby dostatecznie
wielkich przestrzeni wolnych. Szerokosé,
wzglednie grubo$¢ poszczegélnych cial,
tasm lub ptatkéw, winna byé tak mata, aby
wymiana ciepla przez przewodnictwo byla
jak najmniejsza, aby promieniowanie by-
fo niemozliwe i aby réwnoczesnie cyrkula-
cja powietrza byla mozliwie zmniejszona
lub nawet uniemozliwiona.

Dolng granice grubosci poszczegélnych
platkéw lub tasm mozna obnizyé nawet w
bardzo wysokim stopniu, zastosowujac np.
taSmy metalowe o grubosci najjoi,eﬁszei bi-
butki, przyczem tworzy sig ‘masa luzno
sklebiona, lub uzywajac blyszozqcych plat-
kéw metalowych w postaci luznej pianki,
w rodzaju falszywej pozlétki lub . zlota
platkowego.

Cienkie platy metalowe mozna zgniesé
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jak kawalek bibulki i wypelnié niemi wol-
ne przestrzenie. Platy mozna réwniez
zmigé w sposéb dowolny i ulozyé luzno,
stosujac cieniutkie platy glinu o grubosci
0,005 mm lub jeszcze mniejsze. Platy me-
talowe o grubosci najcieriszej bibulki sa
tak lekkie, iz zastosowanie ich posiada
wielkie zalety ze wzgledu na oszczednosé
na wadze. Tak cienkim platom metalowym
nadaje si¢ najrozmaitsze ksztalty recznie
lub mechanicznie, np. przepuszczajac przez
odpowiednie walce, mianowicie: ksztalt
wygarbiony, falisty, zmiety lub zygzako-
waty, przyczem powstaja wystepy (fale,
garby, zalamania), tworzace przy zastoso-
waniu kilku warstw platéw metalowych
odstepy pomiedzy poszczegélnemi war-
stwami. Jezeli np. zastosuje sie tak cien-
kie platy o ksztalcie falistym lub zygzako-
watym i1 rozmieszcza si¢ warstwy w ten
sposob, ze fale lub zalamania krzyzuja sie,
woéweczas osiaga si¢ najmniejsza ilosé punk-
tow styku poszczegélnych warstw w miej-
scach krzyzowania sig. Stosuje si¢ réwniez
niejednostajnie wygarbione lub zmiete po-
wierzchnie oraz warstwy stosunkowo wiel-
kich, cienkich i gladkich ptatéw, przyczem
pomiedzy warstwami zmietych, falistych
lub wygarbionych platéw umieszcza sig
warstwy platéw plaskich i gladkich.
Przy zastosowaniu kolejnych warstw
cienkich ptatéw metalowych, utozonych od-
powiednio, mie zachodzi potrzeba stoso-
wania osobnych sztywnych podpérek,
przeznaczonych do utrzymania warstw w
pewnych odstepach, aczkolwiek nie wyla-
cza si¢ stosowania sprezystych warstw po-
$rednich. Mozna wiec mp. stosowaé platy
metalowe o grubosci bibutki, oddzielajac je
od siebie warstwami po$redniemi z mate-
rjaléw sprezystych, np. warstwami wlo-
sienia lub innych materjatéw; poza tem
stosuje si¢ réwniez inne materjaly, umie-
szczane dowolnie jako warstwy gérne lub
warstwy posrednie, oraz, jezeli zachodzi

potrzeba, jako usztywnione warstwy pla-
tow metalowych o grubosci bibulki, . -

Na wzmianke zastuguje réwniez zasto-'
sowanie cienkich i gladkich platéw izola-
cyjnych do ubrain wszelkiego rodzaju w
postaci wkladek, podszewek lub naszyé na
plaszczach, koldrach, namiotach, do izo-
lowania naczyni lub zbiornikéw, np. beczek
na piwo, a takze do helméw, noszonych w
krajach zwrotnikowych, nastepnie do izo-
lacji pojazdéw, uzywanych na ladzie, wo-
dzie lub w powietrzu; wreszcie do izolo-
wania wszelkich innych przedmiotow u-
zytku, miedzy innemi w medycynie do izo-
lacji opatrunkéw.

Stosowanie sprezystych warstw po-
$rednich, stuzacych réwnoczesnie do utrzy-
mywania poszczegblnych platéw w pewnej
odleglosci od siebie i od czesci izolowanej,
jest bardzo korzystne w przypadkach, w
ktérych izolacja moze byé narazona na od-
ksztalcenie przez cisnienie lub inne przy-
czyny zewnetrzne. o

Izolacja wedlug wynalazku niniejsze-
go jest réwniez dobra ochrong od termi-
téw, co stanowi wazng zalete przy zasto-
sowaniu jej w krajach zwrotnikowych.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kltadéw zastosowania wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przyklad wykonania
plyty izolujacej. Cienkie platy metalowe
a sa umocowane w ramie b. Celem zabez-
pieczenia cienkich platéw od uszkodzenia,
do czolowych powierzchni ramy sa przy-
mocowane grubsze plyty ¢ z jakiegokol-
wiek odpowiedniego materjatu, W ten spo-
séb juz przy odstepach pomiedzy po-
szczegélnemi platami, wynoszacych mniej
wigcej 1 cm, wytwarza si¢ plyty izolujace,
ktore doréwnywaja mnajlepszym wyroboin
z korka lub z torfu.

Fig. 2 przedstawia np. konstrukcje su-
fitu lub podlogi, sktadajaca sie z warstw
powietrznych, przegrodzonych zapomoca
gladkiego ptatu metalowego a, fig. 3 przed-
stawia $ciang baraku lub podobnej bu-



dowli, ktérej warstwa powietrzna jest prze-
polowiona za posrednictwem platu meta-
lowego a.

Fig. 4 uwidocznia przyklad wykona-
nia izolacji rury. Rure, podlegajaca izo-
lowaniu, oznaczono litera r, gladkie pta-
ty metalowe — litera a, a litera c—plaszcz
ochronny z grubszej blachy. Przy wyzszych
temperaturach izolowanego przewodu sto-
suje sie¢ odpowiednio mniejszy odstep po-
miedzy poszczegélnemi platami metalowe-
mi, niz przy temperaturach nizszych, po-
niewaz promieniowanie zwieksza sie wraz
ze wzrostem temperatury. Zgodnie z tem
nalezy stosowaé przy wielkich spadkach
temperatury w izolacji mniejsze odstepy
pomigdzy platami, umieszczonemi w ob-
rebie wysokich temperatur, a wieksze od-
stepy—w obrebie niskich temperatur, zcz:-
go wynika, Ze np. przy izolowaniu rur pa-
rowych odstep pomiedzy poszczegélnemi
platami powinien zwiekszaé sie w kierun-
ku nazewnatrz.

Fig. 5 przedstawia pionowy przekréj
izolacji polaczenia rur, ktéra tworzy sie
zapomoca zwyklej pojedyriczej ostony.

Fig. 6 jest pionowym przekrojem izo-
lacji polaczenia rur o podwéjnem owinie-
ciu, a fig. 7—10 przedstawiaja izolacje po-
laczenia rur z oslona, specjalnie skonstru-
owang. Fig. 7 przedstawia pionowy prze-
kréj, fig. 8—przekréj poprzeczny, fig. 9—
przekréj przez rozwinigcie ostony, a fig.
10—widok zgéry na fig. 9.

W przykladzie wykonania wymnalazku
wedlug fig. 5 izolacje tworzy oslona a. O-
slone te mozna na stronie wewnetrznej za-
opatrzyé w blyszczaca powierzchnig me-
talowa, lub wylozyé jednym lub kilku pta-
tami metalowemi, oddzielonemi od siebie
warstwami powietrza,

Odmiana wynalazku, przedstawiona na
{ig. 6, zawiera zewnetrzna oslone a, utwo-
rzona z gladkiego platu metalowego, kt4-
t3 mozna zaopatrzy¢ w zewnetrzny pluszcz

ochronny. Kolnierze i kofice rur sa réwniez
owinigte gladkim platem metalowym a.

W przyktadach, przedstawionych na
fig. 7—10, litera a oznaczono gladkie platy
metalowe; najodpowiedniejsze sa glinowe,
umieszczone w pewnych odstepach od sie-
bie, pomiedzy kolnierzami a zewnetrznym
plaszczem ochronnym b. Aby uniknaé bez-
posredniego stykania sie z jednej strony
z kolnierzami, wzglednie rura, a z drugiej
strony z plaszczem ochronnym b, umie-
szczono warstwy dodatkowe z materjalu
zle przewodzacego cieplo. Mozna wigc np.
pokryé powierzchnie rury i powierzchnie
kolnierzy falista tektura azbestowa f i u-
mie$cié na wewnetrznej powierzchni ze-
wnetrznego plaszcza ochronnego w odpo-
wiednich miejscach warstwy dodatkowe g
z papy azbestowej lub podobnego mate-
rjatu. Zapomoca wcieé h o ksztalcie litery
V ulatwione zostaje wyginanie plaszcza o-
chronnego b. Plaskie tasmy i przytrzymu-
ja brzegi plaszcza b.

Celem przytwierdzenia izolacji w spo-
s6b latwy, predki i tani gléwne jej czesci
sktadowe sa odwijalne, Poszczegélne cze-
§ci izolacji nawija si¢ na powierzchnie,
podlegajace izolowaniu oraz, jezeli to jest
potrzebne, przymocowuje sie osobno.
Gléwna zalete wynalazku stanowi latwe
przytwierdzanie i zdejmowanie izolacji
wskutek tego, ze wszystkie czesci sklado-
we izolacji tworza sie z tasém bez korica,
dostatecznie gigtkich, ktére dostosowuja
si¢ bez trudnosci do wszelkich krzywizn
obwodéw i wszelkich ksztaltéw.

Materjal, z ktérego wykonywa sie¢ cze-
$ci izolacji, wzglednie warstwy dodatkowe
f i g, moze byé najrozmaitszy. Kazdy ma-
terjal Zle przewodzacy cieplo jest do tego
odpowiedni, Odwrotnie, czeéci a musza
byé wykonane z materjatu cienkiego, giet-
kiego i gladkiego, najlepiej z platow gli-
nowych. Urzadzenie to stuzy nietylko do
izolowania polaczern rurowych, lecz i do



izolowania czeéci im podobnych, jak

krzywki, zawory lub tym podobne.

Mozna réwniez nowy materjal izoluja-
cy stosowaé do wypelniania przestrzeni pu-
stych w sposéb najrozmaitszy. Przyklady
stosowania platéw metalowych jako ma-
terjalu wypelniajacego mozna przytaczaé
prawie w mnieograniczonej ilosci. Fig. 11
uwidocznia jeden z najbardziej odpowied-
nich przykladéw wykonania. Przestrzed
wolna wypelnia si¢ zmietemi platami me-
talowemi a o grubosci cienkiej bibulki, kté-
re ukladaja si¢ w ten sposéb, iz pomiedzy
niemi znajduja si¢ duze przestrzemie, wy-
pelnione powietrzem.

Platy metalowe, przedewszystkiem za$
platy z glinu, nadajg si¢ w wysokim stop-
niu do uzycia jako materjal izolujacy, po-
niewaz platy glinowe odznaczaja si¢ ta za-
leta, iz pozostaja stale gladkie. Mimo to
nie jest wykluczone zastosowanie inny:l
materjatéw o réwnych lub podobnych wta-
sciwosciach, ktére jednak odpowiadajg wa-
runkowi, ze zmniejszaja wymiang ciepla
przez promieniowanie wskutek swej bly-
szczacej powierzchni,

Wynalazek niniejszy moze byé zastoso-
wany przy izolowaniu: maszyn i przyrza-
dow, zwlaszcza przyrzadéw fizycznych,
sanitarnych i chemicznych; piecow wszel-
kiego rodzaju; czesci odziezy np. plaszcezy,
czapek i obuwia; kotléw, nacgyn, zbiorni-
kéw, np. beczek na piwo, butelek do pty-
néw wszelkiego rodzaju; lodowni 1 szaf
na pienigdze; nastgpnie w gérnictwie i
hutnictwie przy izolowaniu przewodéw do
przewietrzania; przyrzadéw do lokomocii
na ladzie, w powietrzu i na wodzie; w me-
dycynie: opatrunkéw i okladéw; wreszcie
w budownictwie: $cian i dachéw. Dalsze
mozliwosci zastosowania wynalazku wcho-
dza w dziedzine rolnictwa i lesnictwa
wzglednie ogrodownictwa, np. jako ochro-
na przeciw zamarzaniu roslin, pokrycie o-
chronne cieplarni, inspektéw i t. d.

Zastrzezienia patentowe.’

1. Sposéb izolowania cieplnego, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ w tym celu war-
stwy powietrzne ograniczone gladkiemi i
cienkiemi platami metalowemi. :

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do izolowania stosuje si¢ wigk-
sza ilos¢ warstw powietrznych, ogranicza-
nych platami metalowemi.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze grubo$¢ warstw powietrz-
nych zwigksza sie w kierunku zewnqtrz-
nej warstwy izolacji. :

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3 w za-
stosowaniu do izolacji przewodéw ruro-
wych, znamienny tem, ze gladkie, cienkie
platy metalowe s3 umieszczone w- postaci
walcéw, wspétsrodkowych z izolowang ru-
ra.: , :
5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Zze do ograniczania warstw po-
wietrznych stosuje si¢ cienkie ptaty glino-
we.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Ze przestrzenie powietrzne,
znajdujace si¢ pomigdzy metalowemi pla-
tami, sa wypelnione innemi materjalami
izolujacemi o0 maltym ciezarze wlasciwym.

7. Sposéb wedtug zastrz. 1, w zastoso-
waniu do izolacji kolnierzy, krzywek, za-
woréw i innych czesci, nieregularnie u-
ksztaltowanych, znamienny tem, ze czesci
te sa owinigte gladkiemi platami metalo-
wemi.

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, Ze przed owinigciem czesci podle-
gajacych izolowaniu zapomoca platéw me-
talowych, umieszcza si¢ podpérki, wyko-
nane z materjaléw izolujacych lub z dru-
tu, blachy i t. d., ktére uniemozliwiaja bez-
posrednie przylegania ptatéw do izolowa-
nych czesci.

9. Sposéb wedlug zastrz. 7 i 8, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ wicksza ilos¢
warstw izolacyjnych, z ktérych kazda skta-



da sie z platu metalowego i przestrzeni po-
wietrznej.

10. Spaséb wedlug zastrz. 7, 8 1 9,
znamienny tem, .2e izolacje umieszoza sig
w- gladkiej i blyszozacej wewnatrz ostonie
lub w ostonie, wylozonej gladkim platem
metalowym.

11. Sposéb wedlug zastrz. 7, 8, 9 i 10,
znamienny tem, 3e zewnetrzmy, skladaja-
cy si¢ np. z blachy plaszez ochronny jest
ukszialtowany tak, iz daje sie odwija¢.

12,  Sposéb wedlug zastrz. 7 i 11, zna-
mienny tem, e na kolnierae rur i ich sa-
siednie czesci naklada sie najpierw war-
stwy posrednie z materjalu zle przewo-
dzacego cieple, a pa nie luZno plat me-
talowy (np. plat glinowy @), a w pew-
aym odstepie umieszeza si¢ dajaoy sie
zdejmowaé plaszez, posiadajacy na stro-
nie wewnetrznej plat metalowy (np. piat
-glinowy a).

13. Spesdb wedlug zastrz, 7—i1i, zna-
mienny tem, ze wszystkie lub najgléwniej-

sze czesci skladowe izalagji wytwarza sie
z tasm bea kenca.

14. Sposéb wedlug zastrz. 113, zna-
mienny tem, Ze do zapelmienia walnych
przesirzeni uZywa si¢ cienkich platow me-
talowych w postaci zmietej, sklebionej,
luznej pianki, oraz gladkich cienmkich pila-
téw metalowych, addzielonych masa skle-
biona, przyczem materjalem ocazesci skla-
dowych izolacji moze byé glin.

15. Spaséb wedlug zastra. 14, zna-
mienny tem, Ze luZna masa, wypelniajaca
wolne przestrzemie, jest usztywniona zapo-
moca odpowiednich wkladek.

16. Sposéb wedlug zastrz. 14 i 15,
znamienny tem, ze jako wkladki stuza roz-
mieszczone nieregularnie druty, nitki lub
tym podobne przedmioty.

Ernst Schmidt.
Eduard Dyekerhoff
Zastepca: Inz, W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 9848,
Ark, 1.




Do opisu patentowego Nr 9848.
Ark. 2,

i N e 9 §
V)j/;wﬁrwlw% 7 b

—
-

ieiBLIOTEK A}

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa. 3

) Urzedu Paleniowe s
. Patakici Busaivaness! Ly Loduma



	Dane bibliograficzne
	Opis
	Zastrzeżenia
	Rysunki

